V5656 ist ein Universaltyp fir die Verklebung von Metallen, Kunststoffen und
Gummi, sowohl mit- als auch untereinander.

V5656 eignet sich ideal fur den ,Do-ityourself‘ Bereich, kann aber auch
in vielen Bereichen der Industrie zum Einsatz kommen.

Oberflachenvorbehandlung

Voraussetzung fir eine einwandfreie Verklebung sind saubere und
trockene Klebeflachen.
Glatte Oberflachen sollten mechanisch aufgerauht werden.

Verarbeitung

V5656 wird nur auf eine der zu verklebenden Oberflachen aufgetragen.
Die Schichtdicke des Klebstoffauftrags sollte zwischen min

0,05 mm und max. 0,2 mm (je nach Type) liegen, da sonst eine
Durchhartung nicht sichergestellt ist.

Bei grof3flachigen Verklebungen ist V5656 punktweise aufzutragen,
um innere Spannungen zu vermeiden. V5656 ist sehr ergiebig. Ein
Tropfen reicht fur ca. 3 bis 5 cm? Klebeflache.

Die zu verklebenden Teile sollten bei einer relativen Luftfeuchte von
40% bis 80% verklebt werden. Unterhalb von 40% wird die
Aushértung sehr stark verlangsamt oder verhindert. Bei einer
Luftfeuchtigkeit oberhalb 80% oder stark basischen Substraten
(z.B. Glasern) besteht die Gefahr der Schockhéartung. Bestimmte
Werkstoffe zeigen in diesen Féllen einen Festigkeitsabfall aufgrund
von Spannungen in der Klebeschicht von 10% bis 15%.

Basisch reagierende Oberflachen (pH-Wert > 7) beschleunigen

die Durchhértung, sauer reagierende Oberflachen (pH-Wert < 7)
verzdgern sie und kdnnen die Polymerisation im Extremfall véllig
verhindern.

Lagerung

V5656 ist bei Raumtemperatur (+18°C bis +25°C) sowie trockener und
moglichst dunkeler Lagerung mindestens 9 Monate haltbar, wahrend
sich bei Temperaturen um ca. +5°C die Lagerfahigkeit auf 12 Monate
verlangern lasst.

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und
Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie
beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie
sind jedoch unverbindlich, da wir fur die Einhaltung der Verarbeitungs-
bedingungen nicht verantwortlich sein kénnen, da uns die speziellen
Anwendungsverhaltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine
Gewahrleistung kann nur fur die stets gleichbleibende hohe Qualitat
unserer Erzeugnisse tbernommen werden. Wir empfehlen, durch
ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen
Produkt die von lhnen gewiinschten Eigenschaften erbracht werden.
Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fir falschen oder zweck-
fremden Einsatz tragt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.

Technische Daten

Estertyp Ethyl
Beschaffenheit farblose, klare Flissigkeit
Viskositat bei +20°C Brookfield 60-120 mPa-s
Max. Spaltlberbrickung 0,15 mm
Anfangshafiung an Aluminium 30-60 Sek.
Anfangshaftung an Nora Testgummi 3-20 Sek.
Anfangshaftung an Hart PVC 10-60 Sek.
Endfestigkeit nach 24h
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V5656 Cyanoacrylate Adhesives are cold curing

one-component adhesives, free of solvents. They quickly polymerise

by reacting with moisture both on the surfaces to be banded and from
the air, and cure under light pressure.

- medium viscosity, 60-120 mPa-s

- somewhat longer curing

- universal type for bonding metals, plastics and rubber to and among
each other

- the ideal adhesive also for the DIY sector

Pretreatment of the surface

- To ensure a perfect bonding, the surfaces to be joined must be clean
and dry

- Smooth surfaces should be mechanically roughened.

Processing

- Apply V5656 Contact Cyanoacrylate Adhesive only on one of the
surfaces to be bonded.

- The bond line should be between 0.05 mm and max. 0.2 mm in
thickness. Qtherwise complete hardening cannot be guaranteed.

- For bonding large surfaces V5656

Adhesive should be applied drop by drop to aveid inner tensions.
V5656 is very economical.

acidic-reacting surfaces will retard and, under extreme conditions,
completely inhibit the polymerization.

Storage

V5656 Contact Cyanoacrylate Adhesives should always be stored in

a cool, dry and dark place. The shelf life is at least 9 months if stored at
room temperature (18 - 25°C). If stored at +5°C (e.g. in a refrigerator),
the shelf life can be extended to 12 months.

Note

The specifications and recommendations given in this technical data
sheet must not be seen as guaranteed product characteristics. They
are based on our laboratory tests and an practical experience. Since
individual application conditions are beyond our knowledge. control and
responsibility. this information is pravided without any obligation. We do
guarantee the continuously high quality of our products. However. awn
adequate laboratory and practical tests to find out if the product in
guestion meets the requested properties are recommended. A claim
cannot be derived from them. The user bears the only responsibility for
non-appropriate or other than specified applications.

Technical data

One drop is sufficient to cover approx. 3 - 5 cm? of bonded surface. Ester type Ethyl
- The parts to be joined should be bonded in an atmosphere of 40 - 80 Conditian / nature calouriess, clear liquid
% relative humidity. In conditions of below 40%, the cure will be Viscosity at +20°C Brookfleld 60-120 mPa's
considerably slowed or even inhibited. With a relative air humidity of Max. gap covering 0,15 mm
more than 80% or with basic substrates (e.g. glass), shock-curing can Initial adheslon an Aluminium 30-60 sec.
oceur. In such cases, some materials show a drop in band strength of Initial adhesion on Nora test rubber 3-20 sac.
10 - 15 %, due to inner tensions in the bond line. b B e S 2 iiiioEs
- Basic-reacting surfaces (pH-value >7) will speed up the cure whereas Final strength after 24h
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